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3.4. FASI DI PROGRAMMAZIONE DEL PLC

3.4.1 - Studio del sistema.

E chiaramente la prima fase di prepa.razione. e consiste nello studio g
sistema da controllare: pud essere eseguita meqlante analisi esp//cat/va. dele
operazioni, oppure con schemi di flusso, descrivendo la sequenza logics 4
funzionamento nelle varie fasi operative. \ SR |

Nel caso il sistema risultasse piuttosto complesso, e CQHS!g“QbIIG sudd!vider;g
in sottoproblemi da risolvere singolarmente, conglobandoli quindi alla conclusione

del lavoro.

3.4.2 - Assegnazione elementi.

In base allo studio effettuato nella prima fase, risulta immediata ['individua-
zione del numero degli input, degli output, nonché del tipo di «segnale» (ON-
OFF o analogico).

Ciascun tipo di PLC possiede un numero di identificazione dei propri element
hardware e software, descritto nel manuale d’'uso; in questa fase & necessaro
abbinare tale numerazione agli elementi funzionali individuati nello studio del
sistema. L'assegnazione puo comprendere anche elementi non hardware qual
temporizzatori, contatori, memorie interne, shift register, ecc..

E utile per chi si occupa di programmazione, definire tabelle di assegnazione
del tipo riportato nella tavola 3.4.1.

3.4.3 - Scelta del linguaggio di programmazione.

Stabilite le prime due fasi occorre definire il tipo di linguaggio destinato ala
programmazione, tenendo conto del tipo di PLC considerato, dell'esperienza €
del genere di preparazione del programmatore, dellunita di programmazioné
disponibile e della soluzione del sistema (grafico o letterale). :

Si ricorda che i tipi di linguaggi normalmente utilizzati sono: ladder, lista @
istruzioni, diagramma funzionale, a blocchi logici.

3.4.4 - Scrittura del programma, codifica e trasferimento.

Durante la s_crittura il programma pud essere trasferito direttamente _ﬂef
controllore, tramite I'unita di programmazione oppure tradotto (codifica) e U’
caricato in memoria. Occorre naturalmente conoscere i codici relativi alle !
morg del PLC considerato. ;

. o v . |
Scrittul:gli Seg('-rS' di tabelle prestampate per sneliire e facilitare la funzion®
codifica; esempi di tali tabelle sono riportati nelle tavole 3.4.2 € 3.4+

276




i S S
TABELL
BN ~ ¥
ASSEGNAZIONE ELEMENTT
[ ASSEGNAZIONE INPUT Asg BNE o
EQ
T DENOMINAZIONE |STATO | N;ZEmNE = TR e ELEMEN
B g NO Tt
NINAZIQNE N. MEMORTE PR _?TEM NTERNI
AT e . PORIZZATORI N CONTATORI
ot “‘_\\\‘\_
s |
e e} —_ | r
sl oy R —
P _\_\\ el
—" \"‘\\
——’J _“m\
b “'\‘
1 e o i |
pee——1 e
R e )
[
| |
[
EanRINaENLSEte /i
‘TAVOLA\ Shac sl
RABELEA T PERE EA PREPARAZIONE TABELLA PER LA PREPARAZIONE
DEI DIAGRAMMI FUNZIONALTI DEGLTI SCHEMI LADBDER
T (A CONTATTI)
1
, B nennane o0
l LS e ot e combinazione
]
I
! L
1
1
j J5e
1
1
I
| Jhs
I
I
l I
I
1
1
1 g
1
[}
1 s
I
1
| -
I
1
[}
‘ K
1
: b
I
| Fine programme o, .,
| ), ApERREEY S -
oY s s o B0 SpsE s
I
M e R
Tabelyal N a2
. \TAVOLA\ .4.¢e




3.4.5 Debug e archiviazione finale s
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3.4.5 - Debug e archiviazione finale.

Per debug si intendono quelle operazioni atte all'individuazione e correzione
degli errori in un programma. In questa fase e possibile 'utilizzo del modulo
«simulatore» (unita didattica 3.2 sottounita 3.2.9).

Difficilmente si avra 'esatta versione del programma al primo tentativo, quind
si rendera necessario apportare le correzioni e modifiche del caso. Purtroppo
sono ancora molte le aziende che caricano il PLC con software non ancor
testato, sperando che tutto proceda per il meglio. Questo comporta un’assunzion
notevole di responsabilita in special modo per quelle azioni che il PLC deve
controllare che possono comportare rischi a persone o cose.

: Dopo il massiccio intervento del PC per la programmazione dei PLC, anché
Il debug puo essere eseguito con simulazione software degli 1/0, verificand
anticipatamente il programma che pud essere scritto, ad esempio, in picco!
modu_h e quindi testato. Gli errori, di conseguenza, possono essere identificalt
ed eliminati con notevole abbassamento dei costi di collaudo; inoltre vengon®
’z'i‘oer?g c'& eventuali correzioni dgl programma direttamente sul luogo Qi insialla'

macchinario che quasi mai sono documentate. Il sistema di simulazion?

PUO essere impiegato anche in re : " .
Un altro va te tramite una scheda di interfaccia.

R ntaggio del debug é_ !a possibilita di effettuare il test con gl 10
rischio ze‘r)o. Z(_)no essere mandati in errore e quindi ogni allarme verifical ?
logica. di Cé_m;\c/)ﬁrsamente non usando la simulazione il primo vero test della
emergenza con Ig Sf,’;’é; essere verificato soltanto in presenza di una V"
Una volt ventuali conseguenze.

a v 2Nz ;
. testato e verificato definitivamente i| programma, & necessd"
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/ 3.4 Fasi di programmazione del PLC

, il lavoro, oltre che nella RAM
vare» il 3 : del controllor :
“f:gnetid diversi (floppy-disk, EPROM, nastro magnetics),_ Shehe.3Y S
M 7 software di programmazione per PLC, possono fornire la lista di assegna-
one degli /O ed elementi interni, la lista di istruzioni se sj & programmat

: inguaggio diverso da quello mnemonico, 2 40 s

la cross-refere i i i
gt ) : 5 At nce (lista incr
gir(])é lindividuazione degli elementi e relativi indirizzi in memoﬁia S
La Norma CEl 44-5 nei riguardi della documentazione a corredo delia

o industriale per la quale & stato progett '
acchina N ; Progettato il programma utente,
mrescrive che debbano essere fornite dettagliate informazioni in merito a:
, metodi di programmazione;
, verifica del programma; S
. proceduré di sicurezza aggiuntive (se richieste).

si rimanda a questo proposito il lettore al modulo 7 unita didattica 7.5.
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