f

. precedentemente el

11 AA

) U] Ve F

SE DI INSTA . Row
7ZA IN FA oorammabile & necessarto tenere cont
controllore prog o all’impianto; “eltre

ke ; o gra :
l mstf‘lrlzelz ;? n:erilonale nell’eventusj}ta ;l; ittlg ﬁ;i o s
arcio segnalati di € altrl u;_]'h{ 1 i
ET=0 ls.e%x?orma-Europea CEI EN60204-1-1 e-gli-esemp
ot leinvertitore a comando-manua e): |

13.16 - SICURE

Al momento deld :
Sorhi o deriva
rischi che posson pop:ate;vengoﬂo'p
7za (vediin appen
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siderare i seguct™ pu;ﬁb dovrebbero comprenfiere dispositivi _fdl-‘._, 4
St 'adicirelzzza che impediscano il funzionamento durani un
is 5

una maggiore: SICure:
fine del presente capit
In generale occorre con
. Le apparecchiature i
interbloccanti ed interruttorl .
dell’impianto. ' : e
. L’alimentazione dell*equxpaggiarn?pto eletttt;?e =
d’isolamento collegato a valle; dgll m:i‘tr: e L i
3 edicato esclusivarm L9 R 3
;iiiliI: 1:;:;1111 :il?ir?g(riesso devono essere normalmente COStltU}tl :ae;ir;‘;a& 5 (N
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dere all’interruzione delle USCIt . G curez Tuando
S mwﬁﬁfﬁf;vée ifl funzione o quando si deve intervenire all mt_emo delladmacchma st : sa i( mes
;nifti manutenzione, ecc.). Il circuito di tali uscite de_:ve essere interrotto da un °°‘(‘3ta_“?"
intem;ttore o di un relé e non da un dispositivo a semiconduttore (transistor, TRIAC).

. Ogni modulo o circuito di uscita va collegato ad un solo carico ed ;)n conlfomuta ;r;tlle;)
costruttore, per cio che attiene ad esempio la potenza massima assor ita e la soppo a. I

di potenza reattiva.
. Bisogna escludere il ¢

o deve essere sempre derivata da un trasfo
nerale, utilizzato anche per gli altri cireu

ontrollo dal PLC con una predisposizione esterna e realizzare un _
impulsi esterno per la messa a punto della macchina_q per il caricamento t_;lgl programma 1 caso di
guasto del PLC devono rimanere efficact i dispositivi di emergenza € gli m:cerrutton di sicurezza
Questi dispositivi di sicurezza devono agire direttamente sugli organi attuatori nella par
del comando. ;
In presenza di comandi a distanza, la cui attivazione potrebbe produrre sulla macchi
pericolo, & necessario prevedere un dispositivo di esclusione a chiave, che consenta ai |
agli operatori di porsi, all’occorrenza, in situazioni di sicurezza contro avvii 0 consen
provenienti da zone remote. '
- Per l'utilizzo delle funzioni di sicurezza I'impiego del PLC ¢& fortemente limitato, infatti
di emergenza in categoria 0 (arresto mediante sospensione dell’energia) non puo essere usat
per funzioni di emergenza in categoria 1 (arresto controllato) bisogna preferire in
componenti elett-romeccam'ci cablati. Se comunque ¢ necessario utilizzare un PLC, esso d .
una protezione, in caso di guasto, equivalente a quella di un equipaggiamento elettromeccanicot
gpmo_m di sicurezza. Per soddisfare queste rigorose richieste si & affermata un’archite’ttura}%i (if
G o o o o 0 PLC, et per o ion d siwrsza ergono M
emergenza o finecorsa di sicurezza 1’.' eoessatiofprevedere S nditun .CerUIt.O,- o
; . » Per L'interruzione generale dell’alimentazione di tutti gl
uscita del PLC (puo essere tolta anche I"alimentazione ai circuiti dj i el
I’arresto del motore che muove la dell’i oy ey di ingresso) ODRRICIRES
parte dell'impianto che il finecorsa & chiamato @ pr

(vedere gli esempi ri i : : : : N .
dispositi\%o = Pt riportati alla fine di questo capitolo e nel capitolo 15). Con [’azionamento
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ustcciiza‘spefn‘glg (PLZQ, EX20) che si attiva quand

e € possibile mediante | circuito di sicurezza
>~ Presente tale uscita, & a volte disponibile un’



quandO si ha un malfunzionamento alla Cp
ottenendo cosl il medesimo risultato visto in
interna speciale 25313 normalmente chiusa P
£ necessario predisporre all’interno del pro
i caso di azionamento dei dispositivi di
questo SCOPO-

, Occorre prevedere, nel caso di interruzioni s

L doispositivo di emorgenzainioae A Z;?On;imgoggsgmg;tirézc;pal.e a causa c!ell’azionamento di un
antinfortunistiche impongono che, dopo ogni il'lter’ruzione s : Srltuazmne di emergenza; le norme
completato o che le parti della macchina o dell’impianto possaI:xo %ean?flaf CCE G ol 7 it
ato di inizio ciclo. e ricondotte in sicurezza nello

b0, A8 aPpaﬁC;k;lg;ﬁI:;;;:—Cga Mgty collegate fra un morsetto di output del PLC e I’altra polarita del
circuito di a uo pero essere necessario a volte collegare il contatto NC del relé termi
fra la bob_ma del contattore e la polarita dei comandi collegata al circuito di pro{f;?;z
equipgtenmale, e.xl fine di d1satt1}'are il motore asincrono per cosi dire via hardware. E bene effettuare
pero il cablaggio con cura, in modo che vengano scongiurati i guasti a massa nel tratto di
connessione fra questo e la bobina. Un guasto del genere cortocircuiterebbe il contatto del relé
termico inibendo I’azione protettiva e demandando [’arresto al solo PLC e solo nel caso che questi
riceva il segnale dal contatto NO del rele termico. Questo problema puo essere risolto utilizzando dei
PLC con uscite separate, ad esempio a rele, che poi vengono collegate tra di loro come raffigurato
negli esempi a fine capitolo (per es. vedi fig. 13.69 e 13.73).

N oo € indispensabile ottenere una buona messa a terra, che & sempre molto importante nella progettazione
dell’impianto, infatti parti metalliche accessibili non devono costituire un pericolo quando vengono
toccate, anche in presenza di guasti. Questa esigenza ¢ soddisfatta se tutte le parti metalliche con le
quali si puo venire in contatto, quali per esempio le guide di montaggio, i montanti di sostegno,
Parmadio elettrico, ecc., vengono collegate in modo elettricamente sicuro con il conduttore di
protezione PE. La massima resistenza ammissibile tra il punto di allacciamento al conduttore di
protezione e la parte da proteggere accessibile al contatto deve essere di 0.5 Q.

© . Bisogna sopprimere o attenuare gli eventuali disturbi da rumore elettrico.

I problemi dovuti ai disturbi elettrici sono prevalentemente riscontrabili sotto forma di guasti software,
mentre i danni provocati all’hardware sono in genere in minor numero: Ci0 cOmporta comunque in
entrambi i casi un malfunzionamento dell’impianto.

Quando si verifica un guasto di tipo software, il programma si modifica e generalmente il controllore va
in blocco, dando una segnalazione di errore € disabilitando le uscite. : _

Come si & gia detto, se il guasto modifica lo stato degli I/O si possono verificare una movimentazione o
operazioni errate della macchina che il PLC controlla.

Si deve in questo caso provvedere all’installazione di circuiti
di uscite che possono diventare pericolose per I’operatore 0 pet la macchina. S

La protezione puo essere di tipo software o elettromeccanica o comprendere entrambe le soluzioni
ovviamente coordinate.

Nel primo caso si possono portare le uscite ritenute perico

macchina o azionando degli allarmi.

U, con essa & ibi '
5 possibile attivare un’uscita estern
‘ a
p{'eceglenza (net PLC_ Omron CxxH per esempio I’uscita
Uo attivare una qualsiasi uscita esterna).
S%garnma del PL.C !a gestione dei dati che possono arrivare
urezza dotati di ulteriori contatti ausiliari installati per
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di autoprotezione, specie quando sl tratta

lose su degli ingressi, mandando in blocco la
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Fig. 13.61 - Serie software lra comando (IN) e uscila (OUI) pilotata.

' PEREO i (el he i
3 o o .- ili lettromeccanici sia in INgresso che i
E possibile rendere piu sicuro |’impianto utilizzando contatti €

uscita, ad esempio sul ciclo manuale : :
: : : H : ettl.
Alcune case costruttrici hanno in listino dei modull di uscita a TRIAC o a transistor autoprotet
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13.17 - INSTALLAZIONE DEL SOFTWARE

L’installazione del software puo avvenire in vari modi:

. mediante la tastiera dell’unita di programmazione; : R

. installando una EPROM/EEPROM, con il programma precedentemente m
una copia nella RAM; ' e

. trasferendo da una memoria di massa (cassetta magnetica, ﬂoppy disk) il programma !

. sostituendo la RAM dell’unita centrale con una EPROM/EEPROM su cui & Irféﬁ
programma che deve eseguire il controllore. Quest’ultima soluzione & da preferire se ¢
mettere al riparo da possibili perdite di memoria causate da mancanza di alimentazion
scaricarsi della batteria tampone. S

I metodi di installazione possono variare a seconda del modello di PLC. & quin'di'oﬁﬁo. . uno

rela?[:ivi manulali (alcuni esempi sono presentati nella seconda parte del librc;) b
generale, comunque, si puo dire che & prudente non . ore dut
: operare su

trasferimento del programma, pena la perdita di dati. : : GOﬂtrollor__e_ i

: Bisogna inoltre farg attenzione prima di toccare i piedini delle EEPROM, EPROM. RAM

in quanto, §0prgt‘futto in ambienti secchi, I’elettricita statica puo danneggiare ’tali dis o's"iﬁﬁ _
In questi casi € opportuno scaricare I’eventuale elettricita statica accﬁm lata d Ip D um

un oggetto metallico collegato a terra, quindi si possono effettuare le opera‘;ii); sillgor;i?ﬁorte;

del PLC. miconduttore bisogna ricordarsi sempre di scollegare Pali

Dopo aver effettuato il trasferimento del

: Dy ; rogra . . 4 > . s
installato sia identico a quello contenuto nella Programma nel PLC, si deve verificare che il prog

memoria da cui il programma & copiato. L

s grosse dimensioni e la seque
e 1",[Lﬁuta di notevole aiuto, durante questa f
'8 alla volta tutto il programma: in quest

reazioni dell’impianto
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